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Resumo: O presente trabalho tem por objetivo evidenciar os beneficios do processo de pintura
eletrostatica na industria. Sua fundamentacao teérica aborda os temas a respeito da pintura a po6 e os
beneficios gerados pelo processo & empresa e aos funcionérios. A metodologia classifica-se como
pesquisa qualitativa-descritiva, o objeto de pesquisa escolhido foi uma metallrgica da cidade de
Ponta Grossa. A pesquisa procurou mostrar as vantagens da adocdo do processo de pintura
eletrostatico a p6 em comparag&do com 0 processo anterior, com tinta a 6leo liquida.

Palavras-chaves: Pintura Eletrostatica; Sustentabilidade em metallrgicas;
Qualidade de vida dos funcionarios e o processo de pintura eletrostatica.

INTRODUCAO

No ramo de pintura de estruturas metalicas a busca por maior eficiéncia e
economia evidencia-se cada vez mais. Além do aumento da producao e diminui¢ao
de custos, a busca também por meios de se alcancar uma maior sustentabilidade
sao notaveis, a maioria das empresas esta preocupada com um processo mais limpo
e gque dé resultados.

Crittenden e Kolaczkowski (1995, apud TIMOFIECSYK; PAWLOWSKY, 2000,
p. 222) dizem que a minimizag&o de residuos envolve qualquer técnica, processo ou
atividade que evite, elimine ou reduza a quantidade de residuo gerada na fonte,
normalmente dentro dos limites da unidade de producéo, ou permita o reuso ou a
reciclagem dos residuos, diminuindo os custos de tratamento e protegendo o meio
ambiente.

Levando-se em consideracdo a poluicdo causada pelos solventes das tintas
no inicio dos anos 50 na Europa, alternativas passaram a ser elaboradas, entre elas,
surgiu 0 revestimento organico em po, que trazia consigo um avango quanto a
tecnologia de aplicacdo e acabamento industrial, ja que o produto dispensava o0 uso
de solventes, evitando, assim, o efeito poluente causado pelos mesmos, tornando-se
uma opgao sustentavel para as industrias (PEDRO, 2013, p. 5).
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E, segundo Lange (2004), o primeiro cientista a elaborar o conceito de
aplicacdo de um polimero organico na forma de tinta em p6 foi o alemdo Erwin
Gemmer.

A pintura eletrostatica consiste em um processo que pode ser a p6 ou liquido
e usa, basicamente, a atracdo de cargas opostas dentro da tinta e da estrutura a
qual se pintara, essa geralmente metalica. Os trés tipos de tinta a p6 eletrostatico
existentes sdo o poliéster (mais utilizada para ambientes externos), epoxi (grande
resisténcia a corroséo) e hibrida (uma mistura das duas).

Taborda et al. (2014) cita as vantagens da aplicacdo da tinta em pd que,
Conforme Utech (2002) séo:

[...] menor rejei¢cdo; menor espacgo fisico necessério; menor desperdicio de
materiais; baixos custos de energia; treinamento inferior e menores custos
trabalhistas; reducéo dos custos de eliminacao de residuos; mais eficiéncia
nas operacgdes de limpeza; e acabamentos mais uniformes.

Com a intencdo de comparar o0s beneficios do processo de pintura
eletrostatico a p6é em relacdo ao processo de pintura a 6leo, liquido, foi realizada um
um estudo de caso sobre a automacdo na area da pintura em uma industria
metallrgica situada na cidade de Ponta Grossa, 2° Planalto do estado do Parana.

A pesquisa ira analisar o quanto 0 processo eletrostatico contribuiu para
aumento da producdo na empresa e para diminuicdo dos impactos ambientais, além
de observar a melhoria na qualidade de vida dos funcionarios dentro do ambiente de
trabalho.

Objetivo

A pesquisa tem como objetivo analisar os beneficios da utilizacdo do
processo de pintura eletrostatica em estruturas metalicas como forma de
sustentabilidade empresarial.

Metodologia

Classifica-se como uma pesquisa descritiva, de natureza aplicada,
abordagem qualitativa e apresenta como procedimento técnico um estudo de caso
em uma empresa do ramo metallrgico situada na cidade de Ponta Grossa, Parana.

Tem por finalidade destacar os beneficios gerados apds a implantagédo do
sistema de pintura eletrostatica e procedeu com analise de ambos 0S processos,
antigo e atual, dando destaque a melhora da qualidade de vida dos funcionarios, da
producédo e do ganho ambiental.
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Como publico alvo da analise qualitativa se teve os funcionérios da
metallrgica. O instrumento de coleta de dados consistiu no conhecimento de ambos
0S processos de pintura, no contato direto com o ambiente da fabrica e na
verificagdo das melhorias apontadas pelos funcionarios. O processo de coleta de
dados ocorreu por meio de observacdo e analise direta dos processos de pintura
realizados pela empresa pesquisada.

Resultados e discusséo
Descricao do processo de pintura liquida

Apébs passarem pela fabricacdo, as pecas chegam até o setor de tratamento
quimico para retirada de 6leos e impurezas, recebem uma fina camada de fosfato de
zinco, que as deixam mais resistentes a corrosao.

As pecas sdo emergidas em tinta liquida para dar fundo ou pintar as partes internas.

Depois da secagem da tinta, as pecas vao para a cabine de acabamento,
onde recebem nova deméo de tinta, dessa vez, feita com uma pistola de ar, apés
isso, sdo acondicionadas em carrinhos de metal, que posteriormente irdo para a
estufa de secagem, ficando la por 20 minutos a temperatura de 165 °C/ 180°C. Apos
sairem da estufa e resfriarem, estardo prontas para a armazenagem e montagem.

Descricdo do processo eletrostatico

Da mesma maneira que o processo liquido a Oleo, as pecas metélicas
passam pela fosfatizacdo e tratamento quimico, apos, sao direcionadas a linha de
pintura a pd, sendo enganchadas em trilhos suspensos que levam até a cabine de
pintura.
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Diferente da pintura a 6leo, nesse processo as pecas ndo recebem tinta antes
para fundo ou preenchimento de areas internas, elas vao direto para o setor de
pintura. Depois de enganchadas nos trilhos, as pegas s&o energizadas com uma
pequena descarga elétrica positiva e seguem para a cabine de pintura, o p6 também
€ energizado, porém com carga negativa, e € essa oposi¢cao de cargas do po e da
peca que faz a fixacdo da tinta ocorrer.

O trabalho é realizado por bragos robotizados e por pintores que retocam as
partes da pintura que nao ficaram uniformes com pintura a po tambeém.

Quando essa parte do processo termina as pecas seguem para a estufa,
permanecendo la de 15 a 20 minutos a temperatura de 230/ 240°c ,dependendo da
cor e da espessura das chapas com as quais séo feitas, da mesma forma que o
outro processo, apos o resfriamento, as pecas sdo embaladas e encaminhadas para
a montagem.

Acerca dos resultados sdo notaveis as vantagens do processo eletrostatico
sobre o tradicional.

No processo de pintura a 6leo as particulas de tinta dispersavam por toda a
fabrica, ocasionando incbmodos respiratorios, alergias e até nauseas e dores de
cabeca em funcionarios que estavam sem mascara, por ndo estarem trabalhando
diretamente com o processo, e mesmo em funcionarios que possuiam mascaras,
devido a certa ineficacia dos EPIs ndo descartaveis por conta da quimica muito forte
da tinta. Com o processo a pé apenas o0s pintores utilizam EPIs PFF2 (protetor facial
filtrante 2 camadas), o que faz com que haja economia.
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Os uniformes dos trabalhadores ficavam muito mais sujos antes, com a tinta a
0leo, do que agora, com a tinta a pd, ja que esta ndo adere as roupas, enquanto que
aguela era muito absorvida pelos tecidos.

Além de tudo, o novo modelo de pintura diminuiu 0s riscos ergdémicos, Vvisto
que a producédo deixa de ser totalmente manual e exige menos esforcos fisicos por
parte dos funcionarios. Ha diminuicdo de poluentes contribuindo com a qualidade do
meio ambiente.

Consideracdes finais

Diferente do processo de pintura liquida com tinta a 6leo, a eletrostéatica
apresenta superioridade em qualidade da tinta, maior rapidez no processo e menos
riscos a saude, uma vez que os EPIs utilizados sdo mais efetivos, descartaveis e
mais baratos, como dito acima.

Ao final deste trabalho comparativo qualitativo entre a pintura eletrostatica a
po e a liquida a 6leo, foi possivel perceber os beneficios que o processo eletrostatico
traz, sobretudo voltados a melhoria na qualidade de vida dos funcionarios, 0os quais
eram atingidos de forma indireta pelos efeitos da evaporacdo dos gases
provenientes da tinta e solventes.

O processo € mais rapido, pois as pecas vao direto para a pintura e para a
estufa sem necessidade de uso bracal, ha uma melhor distribuicdo dos funcionarios
onde todos se ajudam, ndo havendo assim sobrecargas para alguns deles. O
processo € limpo e contribui com o0 meio ambiente sendo ecologicamente correto.
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